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WAVIN TIGRIS GREEN

WAVIN GROUP

VWavin merupakan salah satu grup perusahaan produsen sistem perpipaan plastik terlengkap
dan terbesar dl Eropa. Saat inl Wavin telah beroperasi di lebih dari 40 negara di dunia
terutama di Eropa, dan juga mempunyai saham pada beberapa perusahaan plastik besar di
Australia, Singapura dan Selandia Baru.

Vavin telah memproduksi dan menyuplai pipa plastic sejak tahun 1955 dengan
menempalkan teknologi dan inovasi yang berkesinambungan, sshingga Wavin selalu
salangkah lebih maju daripada para pesaingnya. Hal ini terbukli dan hasil survey konsultan
internasional "European Plastic News™ pada jumalnya menyebutkan bahwa Wavin
merupakan kontributor utama dalam pengembangan pipa plastik dan juga sebagai pemimpin
dalam pemasaran pipa plastik serta pengembangan teknologi.

WAVIN DUTA JAYA

PT. Wavin Duta Java telah berdirl sejak tahun 1973, Seluruh keglatannya di bawah
pengawasan / lisensi dari Wavin NV, Holland. Dengan pengalaman lebih dari 20 tahun dalam
memproduksi dan memasarkan pipa plastik seperti Wavin Standard, Wawvin Lite, Wavin
Black, Wavinsafe & Wavinlok, Wavin Tigris Green dan Wavin AS, serta pipa dan fiting merek
Rucika membuat PT, Wavin Duta Jaya merupakan salah salu perusahaan pipa plastik yang
paling lengkap dan inovatif di Indonesia.

WAVIN TIGRIS GREEN terbuat dari Polypropylene Random type 3, yang merupakan
material propylene dengan random copolymer yang disingkat FP-R type 3 atau PP-R B0.
Produk ini dirancang untuk mengaliri air panas dan dingin bertekanan, dengan jenjang produk
yang luas. Untuk aplikasinya, pipa Wavin Tigris Green lersedia dalam berbagal kelas
takanan dan temperatur dengan vanasi ketebalan dinding sesual dengan penggunaannya,

Sistem sambungan yang digunakan oleh Wavin Tigris Green adalah sistem penyambungan
heal fusion dengan menggunakan alal pemanas. Dengan sistern sambungan ini, hasil
penyambungan menjadi bersenyawa sehingga terjamin kekuatannya ( sama dengan
kekuatan pipa ), anli kebocoran dan bebas perawalan serla umur penggunaan sampai
50 tahun.
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Keunggulan dan Manfaat

Kualitas Internasional
Di bawah pengawasan / lisensi WAVIN NV,
Holland.

Higienis

Sistam perpipaan Wavin Tigris Green telah
memenuhi standar internasional untuk
transportasi air minum, dan {lah terbukti tidak
menimbulkan resiko terhadap kesaehatan.

Sistem Sambungan

Dengan sistem sambungan heal fusion yang
mengqunakan alat pemanas palyfusion atau
electrofusion, maka hasil sambungan yang
terbentuk adalah sambungan yang homogen
alau senyawa sehingga terjamin
kekuatannya, anti kebocoran dan bebas
perawalan.

Sistem Ulir

Seluruh sambungan ulir dari Wavin Tigris
Green dibuat dari nickel-plated brass OT 58,
sehingga menjamin life time wulir dari
kerusakan akibalt panas, karat, dan bahan
kimia serta dapat diaplikasikan ke seluruh
sistemn sanitari.

Ringan

Material Polvpropylene Ranagom [ PP-R ) type
3 memiliki sifat ringan sehingga memudahkan
dalam segi transportasi dan instalasi.

Daya Hantar Panas yang Rendah

Material ini mempunyai sifat rambat panas
yang rendah sehingga dapat menyimpan
panas |ebih lama, tanpa harus dilapisi
selubung penahan panas.

Permukaan Dalam yang Licin

Karakteristik parmukaan yang licin dan halus
mengakibatkan tidak terbentuknya
pengendapan kotoran pada pipa dan head
loss yang terjadi akan lebih kecil daripada pipa
air panas dan dingin tradisional lainnya.

Tahan Terhadap Abrasi
Dapat mengalirkan air dengan kecepatan 7 m /
detik tanpa menimbulkan abrasi.

Tahan Terhadap Bahan Kimia

Sistemn perpipaan Wavin Tigris Green
mampu bertahan pada aliran asam dan basa
kuat walaupun pada temperatur 115°C

Tahan Terhadap Gempa

Dengan fleksibilitas dan kekenyalan material
Palypropylene Random sehingga lidak ada
masalah pada daerah yang rawan gempa.

Meredam Kebisingan

Karakteristik elastisitas dan Polypropylens
Random { PP-R ) type 3 dapat meredam
kebisingan yang terjadi pada instalasi bahkan
kebisingan yang disebabkan oleh waler
hammer,

Ramah Lingkungan

Material Polypropylene Random ( PP-R )
Iype 3 dapat didaur ulang atau dibakar dengan
meanggunakan /ncinerafor [ mesin yang
dipergunakan untuk membakar sisa sampah ).



Material Properties

Folypropylene Random yang digunakan uniuk memproduksi Wavin Tigris Green memiliki berat
molekul yang tingg! dan tahan terhadap pergerakan. Ini merupakan unsur penting bagi pengaliran
cairan panas bertekanan tinggi. bahan ini juga tahan terhadap benturan yang memastikan kemudahan
instalasi, bahkan pada temperatur dibawah 0°C.

Berikutinitabel matenal properies :

Propert Unit Value
Specific gravity g/em’ 0,909
Tensila strength N/mm* 25-26
Elongation & break %o 10-15
Modulus of Elashicity Nfmm® 850-800
Hardness test M/mm 45
Impact Test (on not notched spacimen)
At 23°C KJ/m* Mo break
At 0°C Kdim® 160
At-30°C K’ 28
Impact Test (on notched specimen)
At 23'C KJim® 30
AOC _Km’ 3
At -30°C K’ 18
Thermal Conductivity Wim."K 0,22
Coeflicient of Linear Expansion mmm."K 0,12

Standar Kualitas

Wavin Tigris Green diproduksi sesuai dengan standar DIN 8077, DIN 8078, DIN 16862, dan
DIN 4726.

DIN BOTT ' Polypropylene pipes - Dimensions

DIN BO78 . Palypropylene pipes type 3 - Quality requirement - Test

DIN 16962 : Joints and fittings for polypropylene pressure pipes - Dimensions
DIN4TZ6  Fittings with metal insert

Wavin Tigris Green lelah mendapal pengakuan di beberapa negara seperti; Bulgana, Kroasia,

Republik Ceko, Jerman, Hungaria, Jepang, Polandia, Portugis, Rumania, Rusia, Slovakia,
Slovenia, Spanyol, dan masih banyak lagi.
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Aplikasi Sistem

PipaPN10 :dipergunakan untuk mengalirkan air dingin,
PipaPM16G sdipergunakan uniuk mengalirkan air dingin bertekanan tingg | dan air panas,
Pipa PMNZ0 dipergunakan uniuk mengalirkan air panas bertekanan tinggi,

Wavin Tigris Green dirancang untuk sistem sanitari dan saluran bertekanan pada

* Perumahan, industn, rumah sakit, hotel, dan apartemen.
« Sistem udara bertekanan.

= Sistem air minum dan makanan cair.

« Agrikultur { umah Kaca dan laman ).

« Sislem transportasi asam dan cairan agresif.
- Sistermn pendingin ruangan (AC )
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Life Time Wavin Tigris Green
{ Berdasarkan DIN BO77 / 1997 )
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Tabel Ketahanan Terhadap Bahan Kimia
{ berdasarkan IS0 7471)

Substance axamined

Acetic anhydnds
Acalic acid

Acetone

Acid [see name of acid)
Acid lor slorane batteries
Almard ol

Alurm

Aluminicem sal
AMmonia, gas
Armmantia, lquad
Ammonium acetats
AmMmoniLm carmonate
Ammonium chlande
Ammonium nitrate
Ammonium phosphata
Ammonium sulphate
Anilina

Anirmal O4l

Antifrogze

Apple juica

Agphalt

Aspirin®

Earium chionde

Eoar

EBenzoldehyde, lguid
Eenzoldehyde
Benzol: acid

Benzol

Eenzoyl chioride
Bleach

Borax

Boric aeid

Baric walar
Eromineg, dry vapour
Eroming, dry vapaur
Broming, liqusd
Butans, figuid
Betanal

EBulans, gas

Butler

Butyl acelate
Eutyl aleohal
Calcium chioride
Calclum nitrate
Camphor Cil

SYMBOLS
+ = High resisiant
e {=any%%

Concentrat
100 %
100
100
100

sal. sal

100

i
gol.eol.0.3
100

100

100

100

12,5 chbanng
sal.sof,
100
sat.sol4.9
high con,
oy Con
100

100

100

100

100

100

sat.sal
sat.sol

= = Resislant

Temperat ("C} Substance examined

20

'y
e

-
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@ = Shghtly resistant
saleol = Saturated solution
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Carban disulphide
Carban tetrach cride
Coustio soda
Chiorinated water
Chiorine, dry gas
Chdnrineg, lopid
Chioring, wel gas
Chiorolerm
Chiorosulfonie ackd
Chromic ackd
Chromuim salt
Cheroemlum trioxida
Chrome plating
Clove sead il

Cocoa, soluble

Coconu Ol
Coea Cola®
Coffed, soluble
Limesionea
Cooed liver ol
Copper salt
Copper nitrate
Cream
Cresol
Cyclohexang
Cyclahexanod
Decahydronophihalane
Detargent hquid
Diesel oll
Diathyl glhes
Dimethyiformamide
Diicxans
Distifed waler
Divinking water
Engine oll
Ethylic axanaol
Elhyl acetale
Ethyl aloohaol
Elhyl benzol
Elhyl chionide
Fermous saft
Flour
Formaldehyde
Formig acid
resh water

O = Fairly resisiant

Concentrat
100 % 20

1040
100
gat.saol,
100
104
100
19
104

g B0

=20

gat.sol,
gat.sol,

L aRRE I R R S

sat.5ol

100
100
100
100

= o e o o E

100
100
100
100

100
100
100
100
100
sat.sal
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Substance examined Concentrat Temperat. ("C) | Substance examined Cancentrat Temperat. ("C)
100 % 20 GO 100 100 % 20 B0 100

Frult jLEce . + - Partume . +
(=alatine 100 + + 4 Peatralelirn athér 100 - c
=ir 40 + Phanod =alsol. + +
Glucoss . + - B Prospharic acid zat.sol. - +
Glyoarning 100 + + Phosparus awyehlaride 100 '
Glycerine, liguid ko BONE. + + + | Prolographic acid . * +
Glyoolic acid 100 + + FPing rasin oll . - +
Heptane 100 + 0 Petassium carbonate zatsnl. B 4+
Hexana 100 + O Patassium chlorate satanl. - +
Hytrochio e acid high cone. + - Potassium chiodde zaLsol. - + -
Hydrochiane aed 1o Bone. P " Patassium chromats satsnl 12 ® i &
Hydropena paroxids 10 + - Potassium odids satsol. - s
Hydrogena perowids 3 . - + Potassium nirate satsol. - +
Ioostane 100 ¥ L Potassium permanganate  =alsol6 4 . 4+
Isapropyiic alcahal 100 + - Patassium parsulfate zal.snl.05 -
Jam - + - + Paotassiurm sulfatn salsol. = 4+ *
Kerosens 100 i L Propane, 0as 100 * i
Kinin - * Propane, ligubd 100 =
Lactic acid - + Pyriding 100 . o
Lanalin - ¥ Salt, dry . . i
Lemonade - + Salt water
Magnesium sall sat 2ol + B Silicon oil . - + +
Lemon julce - b b Silver salt sal.sod. . i
Linan sesad ail . + + Soda walar . +
Maizo soed ol - + L} Soap liguid 10 - 4+ +
Margaring + - Sodium biearbonate sal.sol. - i +
Mayonnalse . + Sodium carbonate gat.sol. +
Membod : + Sodiurm chiorate 25 - +
Marcury 100 b - Sodium chioride gal.sod. " 4 +
Methanal 100 + + Sodurm chilorite B -
Meathyl chioride 100 o Sodium Fypochlorio 5 - +
Methyl ethy! kelone 100 b O Sodium nitrate gal.scl. £ 4+
Milk . + + 4 Sodium porborate galeoli14)  + + +
Murkatic acid 10 + B Sodium phosphate gal.sol. & 4 +
Mustard : i + Sodium sullato galsol. i i
Maphitha 100 . Sodium sullite salsol. +
Maphithalena 100 + Sodium thivsullate sal.sol. + +
Maphtalene telrachlorde 100 o Spirits [ -
Mickal salt gat.zal. b - Stanmic chloride saleol. - i
Nitric acid 10 = . 13;;3&1 t + +

: e i . - + +
siiciae 100 sl Totrahydroluran 100 o -
ol ¢ _ - Thiophena 100 L
Oil of turpentine ¥ o - Tintura of iodine - .
Olleie: el 100 & Toolhpasta - 4
Dilive Ol 2 * = Trichlorosthylens 100 O =
Crange juice . A Tricresyl phosphate . *
Crealic oil . - » + | Tupenline 100 .
Orons <D,5ppm 4 o) Urea sal.sol, + -
Baraffin 100 + £ "I.I'-Hl'l".a - + +
Paraffin ol - + O - :‘i’::;'r i E
ety : P | - =
Papparmint od - + + Xylone e o
Parchioroathylens (i 4] o - | o7




.l 23 J050 110030200
x5 23 S0 110020250
Az 15 4000 110020320
A0 it S0 110020800
5l d & A000 110020500
B3 a4 AR00 11002 0E30
™ iFid A0 110020780
80 62 S0 110020900
170 10,0 A0 110021100
15 114 =00 11002250
150 | s 4000 | N00E00
|
PIPA PN 16

20 28 4000 TSI 00
25 a8 4000 115020250
3z 4.4 S000 a2 sn
df ki OO0 11G0204040
80 &4 HOO0 116020500
6 B w000 1al20630
TS 10,3 4000 - | 116020750
80 123 4000 116020900
110 15.1 000 198023100
25 7. 4000 | 11802 TRS0
1E20 Z1.8 SO0 -[ G2 TR0

Ko P ioduk

] 34 S000 12120
25 4.2 A000 1EI.'.I':I.|‘.':IEE|-D_'_
32 &4 2000 130030320
40 - S000 1200 I3
50 B3  lii 12O A0 K
&3 10,5 2000 120020630
T3 i3 L0 13T
50 15,0 000 12RO BT
11 183 000 13002 60
k25 HE 4000 11411255
{01, Faifl i} L0000 11091 1605

o8



ELBOW 90° |

T e

7 >

COUPLER

\

PO Priodus

i 5 1221300206
[ 25 60 aTa 1221300245
[ = 180 40,0 1221300305
[ a0 0.5 48 0 1221300396
T 35 53.0 1221300505
[ & 55 | 850 | 1zzia0063s
[ 75 0.0 T34 1221300755
| o0 #\o Ta 2 13500908
[ 10 oo BB2 1224307105
[ qo5 3810 [T 1221901256
[ 160 400 20,0 1271908606

# pole Brogul

[ 145 o0 A 124 280208
[ 25 16.0 240 124 380256
| 22 18,0 B0 {24 380355
i 40 205 k-1 134 380405
[ =0 235 36,5 124 3B0506
[ m 5 430 124 380635
| 75 30,0 LR 124 3ROTES
[ oo 3.0 .1 124 380905
[ mo 37,0 572 124 3R1105
RS 40,0 1000 124 381256
T3 410 1300 124 351606

[ 20 o) {24 2ERE
| a8 16,0 110 124 210208
[ a2 150 5 124 110238
[ a0 0.8 430 124 210408
[ =a i G0 04 310505
[ m 75 615 124 210835
| rE o o 134 310788
[ =m0 33,0 B0 124 310905
| 0 7o BS D 124 391105
[ 421 0.0 1000 124 311255
G 41,0 {40 0 124 311645
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REDUCER FEMALE

[ 145 | o=
N L
w0

1211700255
3z 0 145 20,0 B0 | 1211300315
] 25 | 160 3,5 160 | 1231300325 |
Al ] 45 | 470 1B5 | 121000395
A0 > 6.0 45 A 185 | 123130035
Al 3 4.5 e 185 | 1231300405
50 : 2.0 g0 16A 123 13004585
50 32 8.0 5.5 720 | 1231300485
0 a0 8.0 20 220 | 1231300495
63 5 2.0 57.0 180 | 1231300605
T 32 5.0 225 70 | 1231300615
653 40 s 58,5 2T 1231300625
63 5 735 55,5 7D | 1231300635
75 an e o 365 | 1231300715
75 & T P 365 | 1231300745
75 & L 5 585 | 1231300755
en) ] 7 B % WMo | 1231900895
a0 75 ) o0 WO | 1231500905
110 75 0 B0 00 | 1Z31001085
Tl 'i:l 5 e ] A0 i 183 AN '.lflﬁ
125 0 3.0 ITFE 500 | 1231501255
T i2h W0 BE 10 | 1351001606

145 ¥r0a ; 124 340180

3T | 14E 2.0 40,0 124 240195

25 | 16D 31.0 350 124 JUTAE

25 | 34 | Db 38,0 41 0 124 340250
|2 | 2w | A0 | 350 ) 450 )| 124 340315

3 1 ! wWo | 360 51,0 124 340325
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ELBOW MALE THREADED 90°

£ - M | yx | 145 | Ey0 | 343 | 12a34mss
20 a4 | 195 | &0 | 30 | 124540185
25 e 16.0 30 6.0 124 340245
L, il Il| & | a5 ETR 0.0 a0 i A | 124 340255
- 32 T 180 360 418 124 340015
"‘.; .flflll | ) iy 19,6 310 480
.
i ;
x“ﬂ-_---‘rf [

METAL REDUCER WITH CAP NUT

i .‘-.\ 20 izt | 148 a0.4 124 3401 56
\ 20 3¢ | 45 | 390 | 124340045
1 | @ ] r ] aa | wmp | teLedEs
||I 25 1" 40 41 8 | 174 340305
Il\' ;'"I 32 1 144" 180 480 134 340325
L o
- &
. >

Koda Froduk

| ERIGL0MG

25 160 s0.0 20 | 1251600355

12 80 700 357 | 1251600325

0 05 BE.2 285 | 1251600405

50 235 102 0 51.0 | 1251600505

[ & | 28 | 150 B4 1 51600835
75 00 1400 70.1 | 251600755

B0 [T ) 186 2 B3 1 251600505

ng o 198 2 9,1 1251601108
125 w5 2330 1230 | 1251601255

[ 180 06 280 0 1800 | 1251601608
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REDUCEDTEE

ik S [t Koo Produl
0 ] % [ 5 & re | 135160045 |
=0 14 14,5 EF 34 12516615
3 18 A FE] M4 1851 5HE30S5
20 mE 148 [T 3 | (siEeEs
25 70,5 16 [ 102 | 1751600688
32 K 18 B 415 | 1851800378
25 | FA8 18 4 416 | 12351600458 |
12 | s 18 B4 % | 12SEp0ans |
0 | PaE B} 5 514 474 | 1DS1GHMTE
38 | 278 | 18 | 918 | 48 | 1sSis00ees |
Frl - 14 g2 52 | 1281800815 |
THE M 10 ELE | 1ES1E00G05
50 | #WE | 2R | 110 | 872 | 1251600385 |
50 | 30 | X8 | 1258 B1 | 1251600735 |
g3 30 | 275 | 14 | &6 | 1251800725
a0 58,0 a0 12,5 12T 30005
B0 550 (LN ] 12,8 127 300808 |
E3 GO0 1 65,0 13,8 TAT MDE3S |
75 T2.0 122,00 14,7 127 300755 |
Ed LD 140 17.0 127 005405
1o 109.0 1E2.0 19,0 27 3105 |
__125 64,0 E& 0 40,0 127 01255 |
5] T M2A 54 1 12T ARG |

1221310505
2% 205 =50 | 1221310288 |
a2 250 E20 | EEERs
30 280 520 | 1221310408 |
30 20 520 | 1221310505 |
& 30 o B20 | 1221310636 |
78 1o 700 | 1221310755
90 B0 750 | 1271310805
10 $0 87.0 | 1221311105 |
160 B0 1900 | 1221311605 |




| MALE THREAD JOINT

#6 W 150 55,5 A0 | f4410255 |
2= e 6.0 560 10 | 124 410288 |

T v 134 BT 5 50 5 174 410325
@@ | v | o | O B25 | 4R0 | 124410335
[ 32 I 18.0 A A28 | 174 4i0d0S |
a0 Tur | 205 0,0 80| f24 410505 |
50 i 1 215 El.6 540 174 410635 |

g 275 1010 655 L2d 410776

-] T A 3.0 13,0 9.7 24 410TES

o0 " 3.4 1300 B50 FE4 410808

Kodn Produk

20 | @ | 148 | 380 | 12440005 |
20 3 | 145 | 420 | 124400215 |
25 iz | 1ap 05 124 400255 |
25 ¥y 180 | 470 | i244n0ms |
a2 Tl 18,0 575 | 124400335
40 1 1 20,5 &5.0 124 400405
50 1 25 @5 0 124 400505 |
63 3 275 76.0 124 a00635 |

M 1018 1A
20 - 145 1.5 320 | 1281810218
o5 pi 160 B0.0 | 400 | 1251610256
25 e 160 B0 400 | 1251810285
a2 A TE.1¥ B0 E5.0 1 SB16 10325
3 I 160 B0.0 850 | 1251610835
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MALE THREAD TEE

1211820208
20 4" 145 B0 500 | 25160315
25 ur | 80 | e1s | 510 | 125182085
3 | aw 185 | #50 525 | 1281620289
a2 | 1+ | 18 | e0p | 565 | izmiace;as

SR L e

PLASTIC WELD IN SADDLE

= | 18R 270 585 124 43RS
2 | 180 b fa 5 154 807 TS
M P . B o i b L &
3 | 180 7o T2 0 24 S0F005

M

i AR | il S O T el
75| : B23 124 411755
o | 44,6 B9, & 124 411905

14




LE THREAD WELD IN SADDE

FEMA

—
g -

- o 8

_;-"’ .

! b B3 4" 270 5B | 124401835
Iff Y 75 Ria® #7.0 B4 124 401755
| | = | aW 70 | 70 | ress0nscs
' /

N, ,-'H
""\-\._L_\_‘_\_ __.-'-".. :
STRAIGHT WAY VALVE
145 80 28 | eiraszms
8.0 OO | B0 | 817 eReRss
18,0 B30 o | o1r2azaes
20.4 1120 Mo | mi7onnens
238 1360 480 | 017200608
275 1820 5.0 | 917222635

20 14.5 245 | 126 300200
25 160 280 | 126 300258
3z 18.0 33.0 | 126 300325
b 20,5 305 126 300205
L0 238 a7T.0 | 126 300808
81 7.5 535 | 128 300635
76 11,0 585 | 128 300755
a0 ) £1.0 | 126 100905
110 6.5 630 | 126 301105
T 126 1005
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| BALL TAP PLASTIC

W | 48 550 | 8172008

24 14,0 0 | 917221288

a2 180 | 850 | 817 iacs

49 205 | 1000 | 917221405

4 235 158 | g1y 221808

£3 275 | 1340 | 917 22ean
'\1.\‘_--‘_ -.-_‘__.-'

Ukuran
inch

RSF 2aPT 12 -1 14 GO0 | 917 250005
RSP #aFhd 2il-53 12-2 BDO | 917 256005
. — C__________________________________________________________]|

= -

PAIR ADAPTOR

0T ESE05

DT 230E55

BT 330525
ST 230405
D17 DE0E05
OiT ZEIS
817 230755

_— [ 110 | o7 231108
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Rekomendasi Instalasi

Instruksi Umum

1.Gunakan komponen produk maupun alal sambung
vang lidak rusak dan tidak terkontaminasi

2.3uhu minimum lingkungan sekitar saal instalasi dan
penyambungan dengan sisiem heal fusion adalah
=5'C

3.Komponen pipa plastik harus terlindungi dari benturan
dan berbagai bentuk kerusakan mekanik.

4.Melengkungkan pipa harus dibual pada suhu >15°C,

17
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5. Komponen tidak boleh dipanaskan dengan cara dibakar
dan kontak dengan ap.

8.Pada persilangan jalur pipa yang fidak berhubungan,
telah disediakan komponen yang di desain khusus,

T.Untuk menghasilkan hasil panyambungan yang
sempurna, maka proses penyambungan harus mengikuti
prosedur pemasangan dan peralatan serta perlengkapan
yang lelah direkomendasikan,

B8.Fitling berulir digunakan pada sambungan ulir
Sambungan fitting berulir fidak boleh berpasangan
daenpan kompanan plastik. Ulirharus dilapisi dengan seal
teflanatau sealing compournd,

A pabila pipa f fitling telah tersambung dengan pipa besi,
jangan sampai ada perlakuan panas ( brazing atau
pengelasan )di sekitar sambungan.

10.Apabila sambungan ulir akan ditutup sebelum instalasi
selesal ( akan dilakukan pressure fest ), maka penutup

fitting dari plastik sangal cocok unluk fungsiini,




Pemotongan Pipa

FProses pemotongan harus dilakukan dengan alat yang tefah direkomendasikan wunbuk
menjamin kebersihan hasil potongan.

Suhu Rendah

Pada temperature dibawah 0°C beberapa persiapan harus diperhatikan, antara lain

- Perhatikan dengan cermat saat memotong pipa.

- Cek hasil potongan dengan cermal.

- Hindari benturan dan legangan yang berlebihan.

- Dilarang membuat lekukan dengan radius tajam.

Pada kondisi dingin, penyambungan panas harus dibawa dalam area terlindungi, untuk

menghindari pendinginan yang terlalu cepat, hal ini mempengaru hi struktur material,

Penggunaan untuk Pipa Chiller (AC)
Pada penggunaan air dingin, pipa polypropylene (PP-R) harus diisiolasi apalagi untuk daerah

trapis. Hal inl untuk menjaga agar level lemperature air tetap berada di bawah 20°C serta
mencegah terfjadinya kondensasi dan pefiumbuhan bakteri.

Tebal Isclasi

Area Instalasi b= 0,040 WIimK

Basement dalam tembok / di luar tembak
serla area-area yang terbuka yang tidak 4 mm
ada hawa panas.

Dapur dan daerah yang bisa menimbulkan

hawa / uap panas. 9 mm

Yang berparalel langsung dengan pipa

air panas / sumber panas seperti boiler, dsb. 13 mm

Pemuaian dan Penyusutan Panjang Pipa

Themal Expansion yang dimiliki oleh PP-R adalah nilai perpanjangan maupun penyusutan
dengan perbedaan suhu yang teradi per satuan panjang pipa PP-R. Pada instalasi di luar
dinding, leknik instalasi diparlukan untuk menyasuaikan dengan karakleristik PP-R. Apabila
perubahan panjang tdak dikompensasi maka akan mengakibatkan pergerakan tidak
terkendali dan terkonsentrasinya tegangan pada beberapa titik yang akan mengurangi file
time instalasi. Karena ilu leknik instalasi dan penggunzan klem yang tepal akan
mempengaruhi life time instalasi.

Sedangkan pada teknik inslalasi di dalam dinding pemuaian maupun penyusutan yang terjadi
bukan masalah, karena matenal PP-R memiliki karakiteristk deformability yang dapat
menyerap perpanjangan yang teradi dalam instalasi internal secara merata, sehingga
kemungkinan tegangan-tarik yang terpusat bisa diatasi.
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Pemuaian Linier dan Penyusutan

Parbedaan suhu { temperalur )} selama proses pemasangan dan mainfenance, dengan kala
lain media mengalir melalu sistem pada suhu yang berbeda dengan yang berlaku selama
periode instalasi, mengakibatkan perubahan pemuaian linier dan penyusutan,

e\I =a.L.At[mm]
kompensasi panjang

i kpefisien pemuaian termal [mmim "Cl untuk
Wavin Tigris Green PP-Rdidesainpadaa=012

L panjang desam (jarak artara 2 btk yang berdekatan
dalam 1 jalur pipa ) m]

Af imslalasi dan perbedaan temparatur pechaikan [*C]

L =k V(D Al) [mm]

perubahan finier

konstanta mabtenal, uriuk PP-R k=30
diameter luar pipa[mm]

parubahan linier %mm] diperhitungkan darf formula
[ rumus ydiatas

eoxr

Jika perubahan linier perpipaan tidak dikempensasikan dengan metoda yang benar, dengan
kata lain pipa tidak dapal menyusut dan memuai, menambah dorongan kekuatan tarik yang
terkonsentrasi dalam pipa. Sehingga mempersingkat masa servisnya.

Pemuaian U-bend

FB libk tetap pengikatan | klem )
kU itk geser ( klem tidak tetap )
5K ikungan malngkar

L desain panjany

Le perubahan liniar

Al kompensasi pangang

Ls lebarbelokan

L, =2.Al+ 150 [mm] danL, =10.diamster{ 0D )

dibawah kondisi: L; = [min.10.d}

Contoh kompensasi dengan mengubah Dengan mengubah ketinggian pipa
labur




Perubahan Panjang Terhadap Perubahan Suhu

Cantoh :

L =10m
At =40°C
Al =48

4y Temperature difference [*C]
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Panjang Pipa Terhadap Kompensasi Panjang

Contoh
pipe 0 40

Al
L.

=48
=1315mm
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Jarak Antara Pendukung Pipa

Maksimum jarak antara pendukung instalasi
pipa Wavin Tigris Green PP-R PN 10
[ inslalasi horizontal )

3

C
|

Ll 20°C [30°C

pipe

r]

Maksimum jarak antara pendukung instalasi
pipa Wavin Tigris Green PP-R PN 16
[ Inslalasi horizontal )

Maksimum jarak antara pendukung instalasi
pipa Wavin Tigris Green FFP-R PN 20
( instalasi horizontal }

170 | 165

pine fmim|

Jarak maksimum antara pendukung instalasi pipa vertikal harus dikalikan nila 1,3.
22



Fixed Points
Titik, komponen dan sambungan yang tidak boleh berubah posisi harus di klem dengan fixed paint
agar tidak bergerak, Namun pada kasus-kasus tertentu fixed point dapat ditempatkan dekat

dengan percabangan.

posis sambungan posksi klem ganda di antara posisi tergantung
sambungan

Sliding Points

Siiding points selain sebagal penyangga pipa PP-R, dapal juga digunakan untuk memastikan
kesejajaran instalasl, Namun klem yang dipasang sebagal sfiding points harus dipastikan
kekualan pemasangannya agar tidak terjadi getaran maupun suara kebisingan.

posisitelap

posis: pada alur

23




«Saal lransportasi hindan menyeret pipa. Komponen plastik harus ditransportasikan dengan cara
mengangkatnya dar satu lokasi ke lokasiberikutnya.

Kompaonen harus terlindungi dari cuaca, radiasi ultraviolet, dan kontaminasi serta disimpan pada
suhu minimum 5°C.

«Gudang penyimpanan komponan harus terpisah dan bahan perekat, cat, dan bahan-bahan yang
sajenis.

«Pipa harus disangga seluruh bagian panjangnya maupun diatur sedemikian rupa sehingga
terhindar dari kondisi defleksi

«Fipa disimpan dan ditumpuk dengan tinggi maksimum 1 mealer,

«Setiap pipa dengan jenis yang berlainan disimpan terpisah.

«ketika mengeluarkan kompaonen dar gudang penyimpanan menggunakan sistem FIFO ( First In,
First Qut )

24



Proses Penyambungan

PENYAMBUMNGAN SISTEM POLYFUSION

Penyambungan polyfusion sampai ©@ 63 mm dapal dilakukan dengan welding machine lanpa

alat bantu penyambungan | assembly fig ). namun diatas & 63 mm diperfukan alat bantu
penyambungan yang bagus dan satu sumbu.

Peralatan dan Perlengkapan

« Walning maching alau assembly iig welding machine
» Matrice

« Alat potong pipa PP-R

» Penggaris mini

« Spidol

«Lap

» Kunei L { menyesuaikan dengan baut matrice )

» Canfering unil{ untuk assembly jig welding machine )

Prosedur Penyambungan @20 mm s/d @ 63 mm

1.Pasang matrice kemudian hidupkan dan setting temperatur welding machine 260°C ( suhu
penyambungan telah tercapai bila ada landa dari lampu indikateor ),

2.Polong £+ 1 cm ujung pipa yang akan disambung, pastikan hasil potongan rala legak lurus.

3.Beri tanda kedalaman sockel dikurangi -2 mm pada pipa sebagal jarak ( gap )
penyambungan.,

4 Panaskan pipa dan fitting pada matrice, kenudian keluarkan dan sambungkan pipa dan
fitting dengan segera, hati-hali jangan sampa memular pipa maupun fithing pada saat
penyambungan [ parameterwaktu linat tabel ).

5.5islam instalasi siap digunakan setelah waklu pendinginan lercapai ( parameter waktu lihat
tabel ).

25
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Prosedur Penyambungan @ 75 mm s/d @ 110 mm

1.Pasang maftrice kemudian hidupkan dan setting temperatur welding machine 260°C { suhu
penyambungan telah tercapai bila ada tanda dari lampu indikator ).

2 Pasang klem pipa sesuai dengan ukuran pipa yang akan disambung.

3 Polong £ 1 em ujung pipa yang akan disambung kemudian ber tanda kedalaman socket
dikurangi 1-2 mm pada pipa sebagai jarak [ gap ) penyambungan,

4. Jepit fitting yang akan disambung pada kiem fitling.

5.Ratakan fitting dan pipa dengan centering unit.

8.Jepit pipa yang akan disambung pada klem pipa.

7.Panaskan pipa dan fitting pada matrice, kenudian Keluarkan dan sambungkan pipa dan

fitling dengan segera { parameter wakiu libat tabel ).
7.Sistem instalasi siap digunakan setelah waklu pendinginan tercapai ( parameter waktu lihat

tabel ).




PENYAMBUNGAN SISTEM ELECTROFITTING

Peralatan dan Perlengkapan

» Eleciric Welding machine (| power supply )
« Alat potong pipa PP-R

» Penggaris mini

» Spidol

« Kain Lap

Prosedur Penyambungan
1. Bersihkan ujung-ujung pipa yang akan disambung.

2. Fasang ujung-ujung pipa yang akan disambung ke electrofitling.
3. Hubungkan elekiroda yang ada ke electrofitting dan hidupkan.

4. Persenyawaan sambungan lefah terjadi a pabila warna kuning indikator terlinat jelas.

PERCABANGAN TAMBAHAN

Cabang{ weldin saddfe ) 32 mm untuk pipa dengan diameter 90 mm.
ltem yang tersedia ;

- 80 mm x 32 mm

- Ismmx 32 mm

- B3 mm x 32 mm
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Dalam teknik lama untuk mendapatkan sambungan tee 80 x 32 mm harus direduksi dua kali,
yaitu 90 x 32 mm dan 63 x 32 mm, sedangkan dengan teknik baru cukup satu kah
penyambungan dengan sistem penyambungan pofyfusion weald in saddie 80 x 32 mm

Peralatan dan Perlengkapan

« Bor tangan

« Drilf for weld in saddie

« Polyfusion weiding machine

« Matrice for weid in sacddle

«Lap

« Kunci L { menyesuaikan dengan malrice )

Prosedur Percabangan

1.Lubangi pipa dengan mata bor khusus [ drill for weld in saddle ).

Z.Bersihkan sisa bor,

3.Panaskan lubang dan fitling weld in saddfe. Wakiu pemanasan sama dengan waklu
pemanasan pipa ( parameter waktu linat tabel ),

4. Masukan fitting weid in saddie yang telah dipanaskan dengan segera. Kemudian tahan
selama t 16 detik dan tinggalkan selama minimal 1 jam sebelum siap beroperasi ke mbali.




PERBAIKAN PADA KERUSAKAN PIPA

Repairing set dan Wavin Tigris Green merupakan cara memperbaiki kebocoran [ kerusakan
pada pipa, yang harus dimillki cleh setiap aplikator pipa PP-R. Dengan repairing sel ini
menghemat waktu perbaikan tanpa harus membongkar lantai maupun dinding yang
menghalanginya. Teknik perbaikan menggunakan sistem polyfusion welding yang menjamin
kualitas perbaikan.

Repairing sel terdir dari ;
1. Repairing stick 12 mm
2. Repairing mairice 12 mm

Peralatan dan Perlengkapan

« Repairing stick 12 mm « Spidal

« Hepairng malmes 12mm * Dbeng

« Meteran Lap

« Tang potong « Kunei L

« Welding machine ype R3P-Z2al/R5FP-Zau { menyesuaikan dengan baul matiice )

Prosedur Perbaikan

1.Lubang bagian yang bocor f rusak dengan bor @ 10 mm.

2.Bersihkan sisa bor dan air yang keluar.

3.Selting stoper dan beri landa pada repaimng shick sesual dengan ketebalan pipa yang akan
diparbaiki.

4 Lakukan pemanasan pada repairing stick dan pipa secara barsamaan sakitar 5 detik,

5 Masukan repairing stick ke dalam lubang yang telah dipanaskan, hati-hati jangan sampai
memutar regainng stick.

6.Ketika sudah dingin, polong sisa répainng stick yang menonjol Keluar.

Ketika menggunakan repairing sef tanpa pengalaman sebelumnya, kami menyarankan uniuk

melakukan uji coba terdebih dahulu minimal sebanyak dua kali, Kemudian perhatikan secara

visual hasil sambungan dengan teliti, apabila hasil sambungan sudah bagus, maka bisa

dilanjutkan pada perbaikan pipa boceor yang sebenarnya,

2
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TABEL PARAMETER WAKTU PENYAMBUNGAN

According To DVS 2 NORMS
Diameter (mm) | Heat-Up Time (s) :::1‘;‘;5{?1’:&“;'] cm:*;ﬁl;""““
= . and Aseemb i8] m.
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 B 4
50 8 0 3
683 24 B 6
75 30 8 E
90 40 8 g
110 50 10 a8
125 50 10 10
160 50 15 10




Referensi Proyek

PROYEK NO PROYEK
1 PT. Indah Kiat Pulp & Paper 26 | The 5L Montz Penthouses & Residences, Jakarta
2 | Blossom Residence, Jakarta 27 | Residence B @ Senopali, Jakara
3 | Hi-Tech Mineral Water Plant, Karawang 28 | Kemang Village Residences, Jakarta
4 | Plaza Asia & Sudirman Mansion, Jakarta 28 | Aston Kuta Hotel & Residences, Bali
5 | Indovickers Furnitura Plant, Jakaria 30 | Royal Residences, Medan
6 | Parahyangan Club House, Bandung 31 | Hotel Grand Antares, Medan
T Jabung Camp |, Petrochina, Jambi 32 | Sobo Paragon Apartment, City Walk & Mall, Solo
8 | Aparleman SCBD Suile, Makarta 33 | Hotel Graha Persada, Yogyakaria
g | City House Kelapa Gading Square, Jakarta | 34 | PT Astra Honda Motor Factory, Cikarang
10 | Hotel Sultan, Jakarta [ renovasi ) 35 | Rumah Sakit Advent, Bandung
11 | Poins Square, Jakarta 36 | Holel Swiss-Belinn SKA, Pekanbaru
12 | Movolel Musa Dua Bali { [anjutan ) a7 | Tempo Scan Tower, Jakaria
13 | Novotel Balikpapan 38 | Athiete Home Stead, Palembang
14 | Hetel Grand Jambi, Jambi 38 | Teaching Hospital Unhas, Makasar
15 | Grand Balisani Hotel, Ball { lanjutan ) 40 | Sekolah Singapore Plaget Academy, Madan
16 | Hotel Rodhita, Banjarmasin 41 | Hotel All Season, Yogyakarta
17 | Hotel Paragon, Surabaya 42 | Ciputra World, Surabaya
18 | Apartaman The View Executive, Jakarta 43 | Hotel Meritus, Surabaya
19 | Apartemen Senavan City, Jakarla d4 | Holel Swiss-Bel, Makasar
20 | Hotel Santika, Makasar 45 | The Rich Prada Hotel, Bati
21 | Plaza Indonesia Extension, Jakarta 46 | Armada Town Sguare. Magelang
22 | Hotal Amos Cozzy, Jakarla 47 | Grand ¥umo Hotel, Medan
23 | Kota Baru Parahyangan, Bandung 48 | Vihara Mahakaruna Buddhist Center, Medan
24 | Hotel Mekah, Aceh 49 | Rumah Sakit Royal, Surahaya
25 | PT. Agri First Offica & Factory, Medan 50 | RSUD Gambiran, Kediri
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Hatel Amas Cezey
Jokarn, Indorasia

Agaramien City House
Jakana, indonesia

Cigutes Warkd
Surabaya, Ingonesia

Blessom Rasidencas
Jakarta, Indonesin

Apaneren Fronch Walk
Jakarta, Indenesis

Holal Grand Xuma
Madan, Indonasia

OOy

Agatiamet City Homa

Jmkimria, | nelnim s

Apartermen Senayan City

Jak@rin, Indoinasea

Hualal Harme
Satam, Ingonesia




Referensi Proyek

FHetel Henam Wuank Heded Me s Residenss & @ senopat
Padang. indonasia Surabaya Indonesia Jakmria, |ndomnsia

The Rich Frada Hatal Rumab Sakit Advent keamang Villsgs
Ball, indonosia Bandung. Indonesia Jakann, indonasa

Hotis! Sis-Balling SEA This 31 BlsAlE Panihouse & Redantes Wihaia Mahakaiuns Boedd st Teaber
Pokanban, Indonosia Jakarta, Indonesia Midan, indonesa
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[} PT Wavin Duta Jaya

Alia Building 7" Floor

JLM L. Ridwan Rais 10-18 {Gambir)

Jakara 10710 INDONESEA

Phone: (+62-21) 386 7717 Fax: (+62-21) 386 7586
E-mail: info@wavin.co.id

wWww.wavin.co.id
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